JALTECH®

A advertencia: Este manual no es libre de cambiar el

contenido sin el consentimiento, el derecho de
modificar los productos de la tecnologia,
componentes, software y hardware reservada. Si
los usuarios necesitan mas informacion
relacionada con el producto, pdngase en contacto
con su distribuidor. Sin permiso, ninguna seccion
del manual de ultimo recurso en cualquier forma,
ser reproducida o transmitida por cualquier

medio.



JALTECH"®

OOOOOOOOOOOO

IMPRESORA DE CODIGOS DE BARRAS

TRANSFERENCIA TERMICA / TERMICA DIRECTA

—
-
D
q
=
-~
—
-
i
-
2,
D
q
v
:I
-
—
D
“

MANUAL DE USUARIO




directorio

3 [l oo [NT ool o T Ta Y o1 (=T - SRR 1
I AT o Yo [ ool e o TSPt 1

B N o] o Yo 0ol do X or- T =Tl =14 ] 4 o] o FO OO PSSP PURRS 3

O I YT = T o LYol 1 Tor=Tox o o SN 4

1.4 iMpPresion @SPECITICACION ....uuuu it s s e e e e e e e e e e eeeeeeee et et aeeaerbebabbeabbanaannn 5

1.5 CiNtA @SPECITICACION ...t e et e e e e e e et e e e e e e e aa b eaeeeeeeeataeeeeessaaaeeeereasrnaaaaaens 5

S oF= Y o= =T o<y Tor= Vo o S 6

7o o To ¥ Tt o L3S PPN 7
2.1desembalaje Y 13 INSPECCION.....cceiii i e e e et e e ettt et ettt ae et bbbttt a s s s e e e e e eeaaaaaas 7
2.2impresion componentes de 1a MAGUING.........oevuiiiiie i ee ettt e e e e e et e e eeeeataaeeeeesestaaeeeeeessean 8

2T 3 = T o 10
R AT 1 T Taa] o] ST o] - I TSP PPPPPPPPPP 10

3.2 CINTA A INSTAIACION ...ceiiiiiie ettt et e e e e e e e s bbbt e et e e e e e e e e e e s e bbb eaees 11

3R T 1 2= L= o - 1= TR 15
3.3.2INStAlacion dE PAPEI c.evuvuiiiiiiiii i e e e e e e e e e e et aaaaaaaaaaaaaaaaaaaaraarraaaarr———— 15

3.3.2 papel de despegar inclinar (OPCIONAI) ........uuiiiiiiiieeiiiii e e e e e e e e 18

3.3.3 cortar papel modo de inflexion (OPCIONAI) ......cevuveiiiiiieece e e 20

3.3.4 modo de alimentacion de papel de inflexion externa rollo de soporte / externo (opcional).......... 21

4. LED INdicadores Y fUNCIONES CIAVE.......uuuiiiiiei e s e e e e e e e e e e e e et e e e e e et e et e e bt es 23
4.1 LED [AMPara iNAICAOONA .. ..oevviiieeeeieieieie ettt e e e e e et e e e e e ea bt eeeeeeeeasaa e eeeeessstaaeeesesssnnneeeesessnnns 23

4.2 FUNCIONES ClAVE BENEIAIES ...t r e e e e e e e e e e e e e e et e e e e e e e ee e e et e et aae s saeeeaeaaaaaaaaeees 23

B.3 POAEITUNCION L. e e e e e e e e e e e e e e e et ettt et ettt et et bbbt e s e e e e e e eeeeeeaeaaens 23
4.3.1 deteccidn de la cinta; brecha/sensor de marca negro para detectar..........cccceeeeevcieeeeeiciieeeeeeenee, 24
4.3.2.brecha/sensor de deteccidon de marcas de negro; la impresién de autocomprobacidn e introduzca el

Valor de MO0 A€ EPUIACION.......uueeiiiieitiie et e et ee e e e e et et ee e e e e ee st eeeeseaeataaeeeeesaataeeesesssranens 25
4.3.3iNiCializacion de 1a IMPIESOKA ... .cciiviiiie e et e et e e e e ee e e e e e eeaata e e e e seabannns 27

4.3.4Y la correccion de la seleccion sensor de Marcas NEEIO .......vveeeeeeeeriiiieeeeeeertieeeeeeerrieeeeerereriees 28

4.3.5 la calibracion del sensor de espacios SEIECCION ...ccceveeeeeeeeeeieeicicccceeeee e e e e e e 29

4.3.6 OMItiIrAUTO.BASDIOZIAMA ..uiiiiiiiiiieeeiiieeettiee e et e e etieeeeate s eeta s e e aaa s eetaseetaaseeatasaeerasseessseraraneees 29
5.luchaherramienta de diagndstico de laimpresora(Herramienta de diagndstiCo) ........uvveeeeeeeeeeeiiiiiiiiiiiiieeeeeenn. 31
5.1 comienzouso Herramienta de diagndsticoherramientaprograma........cccceeeeeeeeviiiieeeeeeeriiieeeeeeeeriieeeeeeeens 31

o 310 ] o] =T o] ¢ 1= OO PPRTPPTPROPPPRPPRt 31
5.3Lucha conlmpresion sensor hoja de correccidn de la herramienta de diagndstico .........cccoeeeevvvviiieeeennn. 32
LT T A o o ¢ Tolol o o I 10 1 o] 4 T 4 or- RS 32

5.4 con la imprentaMaquina herramienta de diagndstico establecido de Ethernet(opcional).......ccccceeeeeeeeeeennian. 33
5.4.1 via USBconfiguracion de 1a interfaz...........oooiiiiiiiiiiiiiiieee e 34

5.4.2 via RS-232configuracion de 1a interfaz...........euuviiiiiiiiiiiiiiii e 34

5.4.3 via Ethernetconfiguracion de 1a interfaz..........ceeeeiiiiiiiiiiie e 35
LYo (¥ el To ol L= o] o] o] =] ' = L3 SUUURPURPPPPPNt 37
(o KeleYa YW o] o] do] o] =] 4 o - [FS PSP 37

A = A 4 =T O T TP P P OPPTRPPPPN 43

F Yo (U | 2 T g =T~ o o RSP 44



Derechos de autor

Este manual proporciona la informacién para la compra de equipos de referencias asociadas, de
operacién y uso, serd penalizada la distribucion sin el permiso expreso y por escrito de utilizar para
otros fines, o copia.

Todos los demas nombres de marcas, nombres de productos o marcas comerciales pertenecientes a
otros propietarios respectivos, nos absorbera de toda responsabilidad. Debido a la mejora continua
de los productos, por lo que el manual de las especificaciones de la maquina, accesorios, piezas,
disefio y contenido basado en software en las maquinas reales, estan sujetos a cambios sin previo

aviso.
Tratamos de asegurar que el manual es correcto, pero el error es inevitable. Nos reservamos el
derecho de corregir dichos errores y modificacién de la informacion.
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1. Introduccion impresora

1.1 introduccion

Gracias por la compra de esta impresora de transferencia térmica / térmica directa de cddigos de barras.

Esta impresora tiene caracteristicas en su modelo A-1180, cuenta con un Conjunto de 2 motores de

accionamiento de engranajes, pueden procesar 300 metros de papel de cinta y etiqueta disefiada para su uso con

gran capacidad, si el papel interno supera 5" (didmetro externo) La capacidad que no pueda cumplir, podra

comprar una porta bobina externo, este modelo puede soportar hasta los estandares industriales 8,4" (didametro

externo) Capacidad de papel.

Sensor de papel mévil, puede soportar amplios tipos de papel, Para la impresidon puede estar usando una variedad

de materiales, incluyendo rollos de papel adhesivo, el plegado de papel por secciones o pestafias. Ademas, otro

papel para cédigo de barras, utilizado cominmente, tambien se puede utilizar.

Este modelo tiene un integrado de alta calidad y eficientes fuentes de emulacién (Tipo de letra rue) Motory

fuentes. Con un disefio flexible de firmware, Los usuarios también pueden descargar gratis desde el ordenador

Fuente True Type Fuentes en la memoria de la impresora. Ademads de fuentes escalables, sino que también

proporciona una figura alfa numérico cinco tamafrios diferentes (Fuente de mapa de bits), OCR-Ay OCR-B palabra

Tipo. Integracién de tan poderoso, a través deprecio asequible econdmica mas Excelente calidad de impresién,

Esta sera la impresora al mismo nivel de impresora de transferencia térmica, térmica es la mejor opcion.

Al imprimir formatos de etiquetas, consulte la informacidn sobre el software de edicién de etiquetas proporcionado,

si tiene que escribir su propio programa de instruccién, consulte TSPL, ZPL, DPL, EPL Manual de instrucciones.

Alcance
fabricacion y Almacenaje y logistica de la industria
Asegurese de fabricacion
Ficha de gestién de inventario
Las etiquetas alimentos
Instrucciones de la etiqueta
Instrucciones de la etiqueta Distribucién
Industria medica
La identificacion del paciente
Etiquetado de medicamentos

etiqueta Espécimen

paquete postal

enviar/Recibe etiqueta

pequefia oficina/estudio
venta al por menor

Precios

Etiquetado de estanterias alimentos

etiqueta del producto de joyeria



1.2 producto caracteristico
El equipamiento de serie

equipamiento de serie del producto 203 dpi 300 dpi
modelos modelos

impresion por transferencia térmica o o

La impresion térmica

ABS carcasa de plastico

sensor de espacio ajustable/transmisivo

sensor de marcas negro ajustable/reflectante

sensor de cinta

sensor del cabezal de impresién-abierto

EE.UU.B 2,0 (velocidad completa)interfaz de comunicaciones

8 MB de SDRAM memoria

4 MB FLASH memoria

microSD Memoria ranura de expansion tarjeta (Memoria ampliable a 4GB)

fecha/generador de tiempo

botdn FEED y LED de muestra las luces

oO|0o|o|jo|O0O|O|O|O|O|O|O |O
oO|0o|0|O0O|O|O|O|O|O|O|O|O |O

Puede soportar otras marcas (eltron®y Zebra pitbLenguaje de programacion
de cédigo de barras de la maquina

(0]
(0]

contiene 8Tipos de matriz de puntos de tipo alfanumérico

o

Fuentes y codigos de barras se pueden imprimir hacia los cuatro sentidos
de giro (0, 90, 180, 270grado)

contienepalabra cuerpo.

descargable Windows Fuente a utilizar

Actualizacidn de firmware descargable

O |0 |0 |O
O|O0O |0 |O

texto para imprimir codigo de barras, imagen/imagen (apoyo pagina de
codigo dever
TSPL, ZPL, DPL, EPL de manual de pedidos)




Los accesorios opcionales

Productos Accesorios opcionales Coincidenci distribuidores opcional de
adelos opcionales fabrica
clientes

Interfaz de Red y Comunicacién (10/100 Mbps) - - o

interfaz de comunicacion serie (RS-232C, 2400-115200 - - o

bps)

Paralelo a través de Noticias de interfaz - - o)

Modulo Bluetooth - - o

modulo pelador de etiqueta - o -

Modulo cortador (corte total/mitad cortada) - o i

espesor de chapa:
0,06 ~ 0,19 mm, 500000secundario
0,20 ~ 0,25 mm, 200000secundario

observacion:

Ademas de que no se pegue la goma de cuchilla exterior,
todos X unidades cortadoras no se cortan respaldo que

contiene pegamento en la etiqueta

portarrollos de papel y externa 3 "(8,4 OD)rollo de o - -
papel
soporte de la placa de extensién exterior para rollo de o - -
papel

1.3 general especificacion

Especificaciones generales

tamafio volumétrico de | 300 mm (D) x 230 mm (W) X194 mm (H)

laimpresora

peso de la impresora 2.47 kg

Fuente de alimentacién Una tensién de fuente de alimentacién interna cambia automaticamente
Entrada: CA 100-240V Salida: DC 24V
2.5A, 60W

condiciones entorno de funcionamiento: temperatura5 ~ 40°C (41 ~ 104°F), Humedad (sin

ambientales condensacion) 25 a 85%
entorno de almacenamiento: temperatura-40 a 60°C (-40 ~ 140°F), Humedad (sin
condensacion)10 a 90%




1.4impresién especificacion

(1 mm = 8 puntos)
(ancho X largo)

Especificaciones de 203 dpi 300 dpi
impresién
Resolucion del cabezal de 8 puntos / mm (203 puntos / pulgada) 12 puntos / mm (300 puntos / pulgada)
impresion
modo de impresion transferencia térmica/termal
tamafio o (puntos de 0,125 x 0,125 mm 0.084 x 0.084 mm
tamafio)

(1 mm =11,8 puntos)

velocidad de impresion 4B-2054TA2, 3,4, 5 ips

(IPS: Pulgadas por (1IPS = 25,4 mm / s)

4B-3044TA:2, 3, 4 ips
(11IPS=25,4mm/s)

(IPS: Pulgadas por segun d
)

segundo)

Policia /velocidades de 2,3 ips
impresion de modo de (11PS =25,4 mm / s)
corte

anchura maxima de 108 mm (4.25") 104 mm (40.09")
impresion

Longitud maxima de 2,794 mm (110") 1,016 mm (40")
impresién

1.5cintaespecificacion

Especificaciones de la cinta
diametro exterior de la méximo 67 mm
cinta
Longitud de la cinta 300 metros
dimensiones eje de la 25,4 mm (1 pulgada)
cinta
anchura de la cinta Max. 110 mm

min. 40 mm
patrén de arrollamiento rollo externa
de lacinta




1.6 papeles pesificacion

Especificaciones del papel

203 dpi 300 dpi

El didametro exterior
maximo de la capacidad
interna rollo

127 mm (5") de DO

Tipo de papel

papel continuo, la brecha de papel, papel de la marca negro, papel
doblado, papel perforado

Envolviendo tipo de papel

rodillo de impresidn superficie exterior / superficie interior del rodillo de

impresion

ancho de papel (marca
signo +final papel)

maximo118 mm (4,6 ")

menos25,4 mm (1,0 ")

espesor de chapa (etiqueta
+ final papel)

maximo0,254 mm (10 mil)

menos0,06 mm (2,36 mil)

tamafio del nucleo del rollo

254 mm ~ 38 mm (1"~ 1.5")

longitud de la etiqueta

10 ~ 2,794 mm (0,39 "~ 110") \ 10 ~ 1,016 mm (0.39 "~ 40")

observacion:
Si utiliza menos de la longitud de la etiqueta 25,4 mm (1 "), Recomienda
utilizar una linea de perforacién en la hoja de etiquetas para rasgar

aclaramiento

longitud de la
etiqueta(Papel-)

maximo152,4 mm (6 ")

menos25,4 mm (1")

longitud de la
etiqueta(modo de corte)

maximo2.794 mm (110 ") maximo1.016 mm (40 ")

menos25,4 mm (1") menos25,4 mm (1")

Papel altura de rendija
espaciamiento

menos2 mm (0.09 ")

papel de la marca negro
altura estandar negro

menos2 mm (0.09 ")

papel de la marca negro

ancho de punto negro

menos8 mm (0,31 ")




2. productos

2.1 desembalaje y la inspeccién

Esta impresora es ya un embalaje especial para resistir el dafo durante el transporte que pueda surgir. Sin
embargo, todavia puede ser inesperado en vista del dafio de la impresora en transito, se recomienda que
en la impresora de recibos, y comprueba cuidadosamente los dispositivos de acondicionamiento y de la
impresora. Si hay dafos evidentes, por favor contactar directamente con la naturaleza y el alcance de la

trata de lesiones memoria especificada; y por favor mantener el material de embalaje, para la impresora

de correo.

Cuando reciba su impresora de cddigo de barras, conectarlo coloca sobre un escritorio limpio, suave,

desembalar con cuidado la impresora. Inventario contiene los siguientes elementos:

BlEIUna impresora de cédigo de barras

EEUN CD de instalacion del controlador

BEIUna guia de instalacion rapida

BlPlinea eléctrica

BlFUna fuente de alimentacién

BIPEE.UU. Buena linea de transmisién de sefial

BATitular de suministro de cinta/Cada uno de un rodillo de recuperacion de la cinta de carbono
BIAUN rollo vacio (Cinta-recuperacion)

BFUN grupo de eje de suministro de hojas

Por favor, guardar los materiales de embalaje y equipado con una impresora para futuras necesidades de
transporte; si hay alguna escasez de estos elementos o falta, pongase en contacto con el departamento de

servicio al cliente de sus compras.



2.2 impresién componentes de la maquina

Exterior

1.LED lampara indicadora

2.boton FEED

3.salida del papel de impresidn de etiquetas
4.interruptor de encendido

5.Cubrir interruptor abierto




interna

1.La cubierta de la impresora

2.rodillo de suministro de papel
3.ruedas de recuperacién de la cinta
4.interruptor de apertura del cabezal de
impresién

5.rodillo de recuperaciOn de la cinta

de carbono

6.Rollo pieza de fijacion

7.Rueda de suministro de cinta

8. rodillos de goma

9.sensor de marcas negro
10.sensor de espacios

11.guia del papel

12.guia del papel

13.Titular de suministro de cinta

14.del cabezal de impresion



Parte trasera

1. Conexion a la red

2. muesca para tarjeta microSD

3. puerto Ethernet(opcional)

4. RS-232Ccadenalnterfaz de linea(opcional)

5. USB (USB 2.0 / modo de velocidad completa)
6.interfaces en paralelo (seleccionado partido)

7.puerto de alimentacién de papel externa

Prestar atencion: mapa las interfaces de transmision impresora pelicula variardn segun el tipo de modelo que haya
adquirido, Por favor refiérase a las regulaciones actuales catalogo interfaz de transmision cuadricula.



3. instalar

3.1 instalar impresora

1. Laimpresora se coloca sobre una superficie estable.2.

Compruebe que la alimentacidn se
desconecté.
3. Un extremo del cable de interfaz

paralelo, cadena interfaz de cable f'f—' D HI
o linea EE.UU. B Volver del cable |I |

. |
de impresora enlaranura, y luego [

el otro extremo del cable en el

i

| i
. %ﬂ.- T .I.=Il
ordenador correspondiente a la I u
ranura correspondiente.

)
]
A
L J
| || — I i -‘]_I‘.
4.la parte posterior del cable de l'”;} | Ol “_gll R T o

alimentacién de la impresora en

una toma de corriente Groove, el

otro extremo en una toma de CA.

prestar atencion:

*Apague el interruptor de alimentacion de la impresora, y luego el cable de alimentacidn en la ranura de la impresora.

* interfaces de transmisién de imagen de la impresora variaran segtn el tipo de modelo que haya adquirido,Por favor refiérase
a las especificaciones reales del catdlogo de productos de interfaz de transmision.

10



3.2 cinta de instalacion

1, interruptor manos presionando la tapa lados
izquierdo y derecho, abriendo la tapa de la

impresora

2, rollo vacio puesto en el rodillo de
recuperacién de la cinta de carbono

3, el lado izquierdo del eje de recuperacién
(extremo hexagonal) en la rueda de
recuperaciéon de la cinta de carbono (verde), y

luego se cargan en la derecha

11




4, el interruptor se enciende pulsando el cabezal
de impresidn, el cabezal de impresién abierto

5, la cinta en la camisa del eje de suministro de
cinta

6, el lado izquierdo del eje de alimentacion
(extremo hexagonal) en el carrete de suministro
de cinta (verde), y luego se cargan en la derecha

12




7, el cabezal de impresion pasa por el cinta, de
plano pegado en el rodillo de recuperacién de

la cinta de carbono (carrete vacio)

8, gira en la direccion de las ruedas de
recuperacion de la flecha lamina de cinta hasta
que la cabeza de impresién negro de la cinta
hasta que el drea cubrio; y el rollo de cinta con
fuerza, de modo que no hay arrugas en la cinta

9, como a la izquierda, las manos apretadas
flecha hacia abajo, cerrando el cabezal de
impresion. Asegurese de que el cabezal de
impresion estd completamente cerrado, para
garantizar la calidad de impresion.

13




ruta de instalacién de la cinta.

HTEn3k TN
/) By
. ]

THRE
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3.3Instale papel
3.3.1 Instalacion de papel

1, cambiar manos presionando la cubierta
izquierda y derecha, la cubierta de arranque de la
impresora

2, el eje del rodillo de suministro de etiquetas
cargado vy rollo usando la pieza de fijacion fijada a
la red de abastecimiento de eje de rodillo (si se
utiliza 4 "de ancho rollo, la pieza de fijacion se
pueden eliminar directamente a la bobina de

papel)

P

3, el rollo de papel puesta en el soporte de rollo de
papel

15




4, el interruptor se enciende pulsando el cabezal de
impresion, el cabezal de impresién abierto.

5, el extremo delantero de la [dmina se saco (lado
impreso hacia arriba), y hacia abajo a través del
sensor guia de papel después de que el papel pasa
sensor de a través de los rodillos de goma hueco, el ajuste de
espacios las guias de papel a la anchura del papel y

ligeramente en contacto

sensor de

marcas negro

rodillos de

goma

prestar atencidn: Esta serie de modelos de sensor de etiqueta es un tipo movil, el documento confirmar la holgura (o
Etiqueta Negro) tener por el sensor

sensor de espacios sensor de marcas negro

16



6, la mano izquierda presiona la flecha hacia abajo,
cerrando el cabezal de impresidén. Aseglrese de
qgue el cabezal de impresién esta completamente
cerrado, para garantizar la calidad de impresion

= SRS [
Bzhizm Fhtsm| ]
RS EEEEEE [Cy = e
Eg ) O BT
A REEEE ©) s
=y ) BehiEk
o #E (o | 8= | [ =& |

7, utilizando la categoria de papel "herramienta de
diagndstico de utilidad" establecido por un tipo de
sensor adecuado y el sensor de etiqueta de
calibracién (abierta "Herramienta de diagndstico”
Seleccionar pagina "ajuste de la impresora"FPulse
la tecla "Calibracidn del sensor"), véase la Seccidn
5.3

Nota:

Se recomienda que cuando reemplace los diferentes tipos de papel de etiquetas,

haga otra correccion del sensor.

ruta de instalacion de papel

17
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3.3.2 papel de despegar inclinar (opcional)

K AT

1, ver la seccién 3.3.1 usando "utilidad Herramienta de
diagndstico de" después de instalar la categoria de papel
hoja de etiquetas ajuste por un tipo de sensor adecuado

y el sensor de etiqueta de calibracion.

papel

etiqueta

2, el extremo delantero del primer puerto de salida de

etiquetas saco una después de la hoja de etiquetas se

retira dejando solo el papel de base

La base del

18




3, panel pelador abierto, el extremo inferior de la hoja
de papel a través de la salida de papel

4 Cierra el panel separador. Después de usar
"DiagnosticTool" Después de la operacién de
impresion se selecciona como el "desprendimiento"
pulsando "clave de configuracién para establecer la
impresora como el modo de desprendimiento

FIEN/EEh{E FERES, -
Hilakdn
gEg

$IENA[a]

5. Cierre el cabezal de impresiéon, papel de
desprendimiento, el aparato automatico se ha
establecido

6, pulse el botén de alimentacion de papel para
confirmar la prueba

Nota:
Le recomendamos que cambie a un tipo diferente de papel de etiquetas, vuelva a hacer una calibracion
del sensor.

19



3.3.3 cortar papel modo de inflexién (opcional)

1, consulte la seccidn de instalacidn 3.3.1 etiqueta

2, el extremo delantero de la etiqueta de la hoja de
corte la perforacién de la salida de papel

3, el cabezal de impresion y la cubierta superior de la
impresora cerrados. Después de usar "DiagnosticTool"
Después de la operacion de impresidon se selecciona
como el "modo de cuchilla" pulsando el botdn
"Configuracion" para ajustar el modo de impresora
para el cortador. Pulse el botén FEED para confirmar la

FTEN/RENTE Pl -
Fitlakan
250

ENTE

prueba

Nota:
Le recomendamos que cambie a un tipo diferente de papel de etiquetas, vuelva a hacer una calibracién
del sensor.

20



3.3.4 modo de alimentacion de papel de inflexidn externa rollo de soporte / externo (opcional)

Sostenedor

1, tales como el soporte de balanceo izquierdo que
se extiende hasta la junta fuera

2, la placa de fijacion de soporte de etiquetas
exterior que se extiende a través de la parte inferior
de la impresora (si portarrollos externo solamente
opcional, colocado directamente detras de la

maquina)

1 "eje de
suministr

3, el montaje se coloca 3 "(o 1 ') del eje de
suministro de papel rollo de etiquetas fuera de la

caja de laminacién
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4, el papel alimentado en el interior de la maquina a
través del puerto de alimentacién posterior externa de
la maquina

5, consulte la Seccion 3.3.1 de instalacion etiqueta y
usar el sensor hoja de correcciones "DiagnosticTool"

Nota:

Le recomendamos que cambie a un tipo diferente de papel de etiquetas, vuelva a hacer una calibracion
del sensor.
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4. LEDIndicadores y funciones clave

Esta caracteristica modelos de la serie 2Conjunto de motor de accionamiento de engranajes pueden
procesar 300La impresora tiene una llave y pantallas, pulse una tecla o un interruptor de alimentacién
de acuerdo con los diferentes colores de luz LED de un color tres, permite a la impresora para iniciar
una serie de funciones, tales como: alimentacidn, suspender el funcionamiento de la impresora, la
correccién sensor de etiquetas, el valor de auto-prueba impresa, la inicializacién de la impresora, etc.,
ver la descripcion siguiente.

4.1 LED lampara indicadora

LEDcolor de LED explicacion
azul(fijo) El encendido, la impresora imprime en modo de espera para realizar
azul(parpadeo) La impresora estd descargando datos o impresora en espera
purpura La impresora estd vaciando los datos
rojo(fijo) El, error cortador cubierta abierta
rojo(parpadeo) Impresién de un error, por ejemplo: la falta de papel, atasco de papel
o error de memoria...esperar

4.2 funciones clave generales

pienso

Cuando laimpresora esta lista (LEDazul fijo) Haga clic en el botdn, el papel de etiqueta se llega a la parte
delantera de la hoja siguiente etiqueta.

Pausar un trabajo de impresidn
Impresora para imprimir, haga clic en el botdn de impresién se detendrd. indicador de alimentacién parpadea en
azul. Basta con hacer clic en el botdn, el trabajo de impresién volverd a la normalidad.

4.3 funcidn poder

Esta impresora tiene seis funcién de encendido se puede utilizar para establecer o hardware de impresion de
prueba. Pulse y mantenga pulsado el boton mientras el botdn de liberacién de arranque y luego se puede
comenzar con las luces de estas funciones.

Por favor iniciar la funcion de arranque, siga estos pasos:

1.Apagar la impresora.

2.Girar la carcasa de la impresora donde se mantiene pulsada la tecla y mantenga.

3.De acuerdo enumerado en la tabla, las luces en el caso del botén de liberacidn para iniciar la funcién deseada se

muestra.

abiertofuncién de la maquina | dedolas luces del color modo de ciclo:

23



omuestra las luces purpura | azul rojo purpura azul azul/parpura rojo/purpur azul fijo

a

funcidn (parpadeo5s | (parpadeo5s | (parpadeo5s | (parpadeoS5se | (parpadeoSs
ecundario) ecundario) ecundario) cundario) ecundario)

1.deteccion de la cinta; brecha/sensor de botdn de

marca negro para detectar liberacion

2. brecha/negroMarcos sensor de boton de

deteccion, el valor de la impresion y un liberacidn

modo de autocomprobacién entran

depuracién
3.inicializacién de la botén de
impresora(Restaurar valores liberacién

predeterminados de fabrica)

4.Y la correccion de la seleccion sensor de botén de

marcas negro liberacion

5.Y la correccién de la seleccién del botén de

sensor de espacios liberacion
6.omitirlaUTO.BASprograma botén de

liberacion

4.3.1deteccion de la cinta; brecha/sensor de marca negro para detectar

Esto se mide después de que la impresora estd encendida, para la determinacién de si la cinta se ha agotado,
independientemente de que funcionen correctamente. Cuando la cubierta de la tapa de la impresora, conectar la
alimentacidn, el sistema detectard automaticamente si una cinta cargado en la impresora, el establecimiento de
este modo la transferencia térmica o térmica. Si no se detecta la cinta de la impresora, el sistema fijara la térmica;
barra de desplazamiento de la cinta mientras el motor apagado. Y corregir el sensor de etiqueta. Bajo brecha de
las siguientes condiciones deben ser corregidas/negro marca:

1.La nueva impresora
2.Sustituir el material de la etiqueta

3.inicializacion de la impresora

Siga estos pasos:

1.Asegurese de que la cinta se haya colocado correctamente y papel de etiquetas
(En un estado de transferencia térmica)

2.Apague la impresora

3. Girar la carcasa de la impresora pulse la tecla FEED y mantenga

4. Después de que el primer indicador es un morado, rojo intermitente, suelte el botén FEED
EEmodo de ciclo LED de color:
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purpural azull rojo(parpadeo5secundario)i i purpura(parpadeo5secundario)i 1 azul(flashbrillo5secundari
0)! 1 azulpurpura(pagarpara intermitente
5secundario)! i magenta(lntermitente5secundario)i i azulcolor(sélidofijo)

prestar atencién:

sensores de la impresora de etiquetas detectan la brecha o sensor de marca negro se comunica a la
impresora se basa en GeorgiaPo BLINEInstrucciones y decisiones(De acuerdo con la calidad de su sustancia
de referencia ultima serie, los valores por defecto de esta impresora se ajusta a la calibracién del sensor de
espacios ); Mas sobre GeorgiaPyBLINEAInstrucciones, ver manual de programacion XPL(Manual del conjunto
de instrucciones)

4.3.2. brecha/sensor de deteccién de marcas de negro; la impresion de autocomprobacion e introduzca el
valor de modo de depuracion

Esto se mide en la impresora se enciende por la sensibilidad del sensor de medio de ensayo(Sensibilidad).
Cuando la sustitucién de usuario de diferentes especificaciones del rollo o la inicializacién de la
impresora(lnicializacién)Cuando se establece para restaurar la configuracion de fabrica, es decir, las
etiquetas que ser re-medido del sensor de espacio. La deteccidén de huecos o marca negro se corrige de
acuerdo con su valor se establece ultima referencia. sensor de la impresora predeterminada se establece en
la correccidn brecha.

Deje que el sensor de acuerdo con los pasos de la correccidn de la etiqueta de papel:

1.Asegurese de que las etiquetas estan instalados correctamente

2.Apague la impresora

3.Girar la carcasa de la impresora pulse la tecla FEED y mantenga

4. Después de que el primer indicador es de color purpura, purpura parpadea, suelte el boton FEED

BEEmodo de ciclo LED de color:

purpurall azul

i 1 rojocolor(flashbrillo5secundario)i ? purpura(parpadeo5secundario)! 1 azul(flashbrillo5secundario)i I azul
purpura (pagarpara intermitente5secundario)? 1 rojo purpura (Intermitente5secundario)? I azul(fijo)

5.Eso haria que el papel de etiquetas de calibracion del sensor, e imprimir el valor de la auto-prueba, y finalmente
en el modo de depuracion e imprimir el valor

6.Por favor re-interruptor, deje que laimpresora para volver al modo normal de impresion

prestar atencion:

Por favor hacer la calibracion del sensor de papel antes de su usoDHerramienta iagnostic o bajoGeorgiaP / BLINEA
Para confirmar el modo de comando para detectar El tipo de etiqueta; mas acercaGeorgiaPyBLINEAInstrucciones,

ver manual de programacion XPL(Manual del conjunto de instrucciones)

self Test
Después de la calibracion del sensor se ha completado y la impresora imprime un archivo de valores de
auto-prueba. Antes de conectar la impresora a un ordenador, puede utilizar el modo de auto-prueba para
confirmar la impresora estd funcionando correctamente. Auto-prueba se puede utilizar para comprobar los

valores de la calidad de impresién del cabezal de impresidn y el estado de ajuste de impresion de la

25



comprension del interior de la impresora.

La impresora imprime el ajuste interno modo de autocomprobacion

No modelo.yfirmwareedicién

numero de serie de la maquina

millas del cabezal de impresién

Los digitos de verificacién

Configuracion de serie

Juegc de caracteres
cddigo del pais

velocidad de impresién

Densidad de impresidn
Tamafio del papel (anchura, altura)
punto negro o medida de rendija (espacio vertical

sensor de intensidad

informacion de configuraci

El almacenamiento de la

— Ver la cabeza patr

BIZEl modo de depuracién

Después de ejecutar la impresion de autocomprobacién, el sistema de la impresora entrara en el modo de
depuracioén. En el modo de depuracion a todas las etiquetas de coédigo de maquina se imprimiran. La cadena
ASCII se deja en el sistema recibe los datos. Los datos de la derecha es la izquierda por la cadena de valores
hexadecimales imprimen. Esta funcién es proporcionar al usuario o ingeniero para llevar a cabo un programa
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de depuracion. Sélo tiene que abrir la fuente de alimentacidn puede ser cerrado salté del modo de
depuracién y volver al modo de impresién normal.

La cadena ASCII columna

ASCllcadena
de laizquierda

prestar atencidn:
1.Imprimir todas las necesidades de datos de modo de depuracién 4" etiquetas anchas
2.Desconectar la alimentacidon se puede saltar al modo de depuracién y volver al modo de impresién normal o

presiona Tecla FEED para volver al modo de espera.

4.3.3inicializacion de la impresora
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La funcién de inicializacién de la impresora es para borrar la memoria(DRAM)Bajar el archivo, e imprimir los
parametros para restaurar el valor de ajuste de fabrica, el valor predeterminado se establece no incluia la cinta.
Por favor, haga funcién de inicializacién de acuerdo con los siguientes pasos:

1.Desconecte la alimentacion

2.FEED llave y encienda la alimentacién. indicadora de encendido siguiente ciclo laterales del color

modo de ciclo LED de color:

purpural l azul

i 1 rojo(flashbrillo5secundario)i | purpuracolor(flashbrillo5secundario)i 1 azul(parpadeo5secundario) i Azul-
violeta(Intermitente5secundario)! # magenta(pagarpara intermitente5secundario)? # azul(fijo)

3.cuando la electricidadSuelte el botdn cuando la fuente de alimentacion de papel de la luz azul parpadea, la
impresora se reiniciard y el indicador de encendido parpadeara purpura al estado de preparado de color azul
claro de potencia.

Después de inicializar la configuracién de la impresora volvera a los valores por defecto son los siguientes:

parametros El valor por defecto

velocidad 101.6 mm / seg (4 ips) (203DPI)
76 mm / seg (3 ips) (300DPI)

concentracion 8
ancho de la etiqueta 4"(101.5 mm)
altura de la etiqueta 2.5"(63.5 mm)
El tipo de sensor sensor de espacios
ajuste de la abertura 0.12 "(3.0 mm)

direccion de impresion 0

Punto de referencia 0,0 (Esquina superior izquierda)

offset 0

La modalidad de arrancadojep

Peel- apagado

modo de corte apagado

Configuracion de serie 9600 bps, ninguno de paridad, 8 bits de datos, 1 bit de

caracter 850
codigo del pais 001
Clear flash no
yoPdireccidn DHCP

4.3.4Y la correccion de la seleccidn sensor de marcas negro

Este ensayo utiliza el sensor de marca negro para detectar el papel.
1.Apague la alimentacién.

2.FEED llave y encienda la alimentacidn. indicadora de encendido siguiente ciclo laterales del color
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modo de ciclo LED de color:
purpural i azul
11 rojo(flashbrillo5secundario)? ! purpuracolor(parpadeo5secundario)i I azul(parpadeo5secundar
io) 18 Azul-violeta(Intermitente5secundario)l ! magenta(pagarpara

intermitente5secundario)l 1 azul(fijo)

3.cuando la electricidadfuente de alimentacién de papel de salida de la luz es la clave cuando el flash azul-
violeta alternativamente y la impresora seran calibracién del sensor de marca de negro, la potencia

final Fuente de luz esta dispuesta estado azul.

4.3.5la calibracion del sensor de espacios seleccidon

Este ensayo utiliza un sensor de espacio
para detectar el papel.

1.Desconecte la alimentacion

2.FEED llave y encienda la alimentacién. indicadora de encendido siguiente ciclo laterales del color

Bmodo de ciclo LED de color:
purpural 1 azul
1 rojo(flashbrillo5secundario)? 1 purpura(parpadeo5secundario)? i azul(parpadeo5secundario)
11 Azul-violeta (Intermitente5secundario)i I magenta (pagarpara

intermitente5secundario)! 1 azul(fijo)

3.cuando la electricidadFuente de luz se libera cuando el flash botén FEED magenta alterna y la impresora
seran una calibracién del sensor de espacio, y por ultimo los medios de alimentacién ldampara azul

estado preparado.

4.3.6 omitirAUTO.BASprograma

manual de programacion XPL dedoDe modo que el lenguaje permite al usuario cargar un archivo de
ejecuciéon automatica (AUTO.BAS) para Floridacenizadentro de la memoria. El usuario se llevara a cabo
automaticamente de acuerdo con el archivo cargado después de la impresora estd encendida. Cuando se
desea saltar de inicio AUTO.BASDe arranque, una bota puede utilizar esta funciéon para ignorar

automadticamente este archivo ejecutable.
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Skip siga los siguientes pasosAUTO.BAS:

1.Apague la alimentacién.

2.FEED llave y encienda la alimentacién. indicadora de encendido siguiente ciclo laterales del color

BlImodo de ciclo LED de color:
purpural 7 azul
1 rojo(flashbrillo5secundario)! 1 purpura(parpadeo5secundario)l? azul(parpadeo5secundario)
11 Azul-violeta (Intermitente5secundario)l I magenta (pagarpara

intermitente5secundario)i 7 azul(fijo)

3.Al soltar la luz azul es fijo FEEDClave.

4.La impresora se omitirdAUTO.BAS viajePrefacio.
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5. 1 u c h a herramienta de diagndstico de la impresora(Herramienta de diagnéstico)

DiagnosticTool tipo de ventana es un simple operaciones de servicios publicos, el estado actual de la impresora se

pueden visualizar y un valor establecido a través del programa. De acuerdo con las necesidades del cliente

pueden ser archivos de dibujo, programas, fuentes y otros archivos ... descarga y actualizaciones de firmware.

Otra palabra de produccion de soporte de rejilla y para descargar, o instrucciones de transferencia de archivos ...

y asi sucesivamente. Con esta utilidad, los clientes pueden realizar mas facilmente la configuracion de la

impresora, ver el estado de la impresora y asi eliminar el problema de la impresora.

5.1 comienzo uso Herramienta de diagndstico herramienta programa

B .
1.Mover el cursor del ratén a la diagHerramienta Nosticimagen = Diagnostic Tool.exe Haga doble clic en el

botén izquierdo del ratén.
2.Abrir la pantalla se puede ver el emperador 3 Una pagina de administracion(Ajustes de la
impresora, gestion de documentos,herramientas de comunicacién).

pagina de
administracion

Caracteristicas
de la impresora

5.2im

r% Diagnasic Toal l = &1
-
e iy B0 HTEN RS
s »] @@t O =% (18 < #E @
L |
HEMET [pmem [ @R T A
i Ee
TEn B
FiREATE s i
; S 1450 BiEs
|
I 2 |z 1 RS-232
| e e —
i — i S—
e KB e BRAR [
HRESE ) THE C___ 7
HTEN B 5 e
' A e —
PR — (=R mr $TEDSkfE B .
AR e gt HHIE RSB
FTE ST {TENREh(E L BB BT
ik [Fdo ]
hER e BHEREE
ATEN7ATE [ - = E e
SRS guEEsaen [ o
i \ i TETRE
p—-—

COM1 9600,N,8,1

LPT1

2016/6/23 14:59:07

presora set

1.Seleccione la interfaz de acoplamiento entre el ordenador y la impresora.
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BHEN RiREn

USB - = I
USE
Esta interfaz de comunicacién impresora |_LPT |
predeterminada utilidad de diagndstico que es ETHERNET

compatible con USB, por lo que si se hace a
través de la linea de transmisién USB que une
el ordenador, esta parte que no va a cambiar su

configuracién

2.prensa"ajustes de la impresora"en elajuste de la funcién Yuzuo.

3.Impresora pagina de configuracién de gestidn de funciones de la impresora es el siguiente.

BEE explicacion
BEERE La calibracidn del sensor

[ mwes | ajustes de Ethernet

Configurar la impresora RTCPardmetros de

[ aeowamer | tiempo

Restaurar valores predeterminados de fabricay
AT de arranque

HEDENE Rein.impresora
Imprimir una pagina de prueba
M Imprimir una pagina de prueba

[ smee | Entrar en el modo de depuracién de impresora
pasar por alto laUTO.BASexpediente

set Herramienta de diagndsticocontrasefia

5.3Lucha conlmpresion sensor hoja de correccion de la herramienta de diagndstico

5.3.1 Correccion automatica

1.Asegurese de que el papel esta instalado correctamente y cierre del cabezal de impresién.(Por favor consulte el
manual de 30.3seccion)

32



observacién: Este modelo es sensor de hojas ajustable, asegurese de tres flechas negras intervalo de simbolo de
la marca o del sensor de espacio sera pasar la hoja_ (sensor de posicién Gap) O sensor de marcas negro

sensor de espacios sensor de marcas negro

2. Encienda la impresora.

3. abierto herramienta de diagndstico Utilidad y establecer la interfaz de transmision(El valor por

defectoUSB).
BiRiEO ARED
= L[ 1SE Al #E | |
USE
Esta interfaz de comunicacién impresora |_P |
predeterminada utilidad de diagndstico que es ETHEENET

compatible con USB, por lo que si se hace a
través de la linea de transmisidon USB que une
el ordenador, esta parte que no va a cambiar su
configuracién

4. prensa "La calibracion del sensor" Clave.

5. Después de seleccionar el tipo de papel se presiona "correccion" Clave y el funcionamiento de la

impresora se corregird sensor de ADF.

B, emsaT ,—ﬁ
R Fihignl gk
sk REHRSEE (5
&+t DiTR
(3 £4E R R
&t BEhiER
( BiE JI (oo [ & | [ BA |

5.4 con la imprenta Maquina herramienta de diagndstico establecido de Ethernet(opcional)

Esta utilidad de diagndstico de impresora (herramienta de diagndstico) se une a la carpeta de CD-ROM Utilidades.
El usuario puede utilizar esta herramienta de diagnodstico (Diagnostic Tool) se establece a través de un USB o red
RS-232 o Ethernet a través de interfaces Ethernet.
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5.4.1 via USBconfiguracion de la interfaz
1.conexiéon EE.UU. Blinealmpresora y el ordenador.
2.La impresora esta encendido.

B .
3.para B Diagnostic Tool.exe Haga doble clic en el icono para abrir la utilidad de diagnéstico de la impresora.

4.Esta utilidad de diagndstico de impresora que es la interfaz de comunicacion predeterminadoUSB,Por lo tanto si
es a travésEE.UU.Blinea de transmision que une una computadora para hacer, Que esta parte no tiene que
cambiar su configuracion.

RO
s -
1ISE

Com
_IPFT
ETHEEHET

5. Caracteristicas de la impresora pdagina, haga clic en el botdn de funcién de impresora en "Configuracién de red"
para establecer el IP, mdscara de subred y la puerta de enlace.

TEMNIHAS “H ﬁﬁﬁi I&

ek

BEEHE o
@ BEhFFEIIEH
PRETE )
() {8 T I T
Ir it 192. 188, 1. 117
FFAfEm 255, 755, 255. 0
1 fE 192, 165.1. 1
ATERT AP
HTEHLH XE-FALZT2
mac it 00-1E-82-FA-12-72
\ \
| emmen | | BEr | | mE |

5.4.2 via RS-232configuracién de la interfaz
1.conexién RS-232Las impresoras de lineas y computadoras.
2.La impresora esta encendido.

pm Diagnostic Tool.exe

3.para Haga doble clic en el icono para abrir la utilidad de diagnéstico de la impresora.
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4.interfaz de comunicaciones para elegir "COMDespués de pulsar la tecla de memoria "para establecer el puerto
de transmision del puerto serie, La velocidad de transmisién, Los bits de datos, con Comprobar el nivel,

detenerAjustes de parametros tales como dejar de ....

RO "Rs232 Setup XN
oo o) (L
VSE BAS oM -
| IE%_| R QB0 -
#ifh g -
i Gl i x -
Ellnim 1 v
Wi RIS -
pritmE | -
e | | o || B |

5.La pagina de configuracion de la impresora, haga clic en la funcién de impresora en el botén

"Configuracion de red" para establecer el IP, y la mascara de subred y puerta de enlace predeterminada.

HIER o s )

BREHE
@ BEhFEEIIFHY
[ ﬁq%&i o) HEFEIIFHIE
. A
IF Hht 192, 168 1. 117
ATEMA AL
TFhodfEm 755, 255, £55. 0
FTEE RSN
ZhiARez 192. 168. 1.1
ATERHLAHE
FTETHEIE FIEMFE AP-FA1272
AL 00-1F-82-FA-12-T2
Bstttst Hidk
pafemEn | | gEr || ome |

5.4.3 via Ethernetconfiguracién de la interfaz

1.Conectar el ordenador y la impresora a la red de area local.
2.La impresora estd encendido.
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3.para

= .
Diagnostic Tool.exe L , . . .
= Pulse el botdn izquierdo del ratén para activar el icono de la impresora

utilidad diagnéstica.

4.interfaz de comunicaciones para elegir "ETHERNET"Después de pulsar la tecla de ajuste para ajustar la IP,

mascara de subred y puerta de enlace de comunicacion.
ﬁgy,}g [ ey x|
1
TEML 2% WC 1P ﬁ#lt Gk W& IFEER
FIENY 4R/ TEHE
10.0.2.55
B0
9100
EEE— |
‘ FHRFTEM ‘ ‘ Ty ‘ "ﬁﬁﬁrﬁﬁ ‘ { FeliTiRE l B

5.Presione el botdén "Buscar impresora" para encontrar una impresora en la red de area local.

6.Por favor seleccione la impresora que va a establecer en el lado izquierdo, el que corresponde
yoPterrenoDireccion aparecerd en el lado derecho de "Nombre de la impresora/ IPDireccion
"Departamento.

7.Pulse el botdn "Cambiar yoPlugarAjuste "se puede configurar para especificar la Posicion o adquirida de

forma automatica la ubicacién(DHCP).

o R o)
9 BEFEITPHE
A T EIrHE
IF iht 192,168, 1. 117
FFED 255, 255. 255. 0
= 192,168, 1.1
FTEMN.=2%0 XP-FALZTZ
MAC Hi4iE 00-1E-82-FA-12-72
gaemesn | | dErw | | A |

este yoPestablecerSe da el valor por defecto de fabrica"adquisicién automdtica yoPubicacidon". para cambiar

yoPPor
subred,

favor seleccione la ubicacién"dedofijo yoPlugarponer"yPara configurar la entrada IP, Mascara de
y una puerta de comunicacién, después de pulsar'set IP "Claves para establecer el usuario puede

cambiar el nombre de la impresora aqui, después de pulsar el nombre entrard a ser cambiado en el nombre

de la impresora"establecerdada la impresora nombre"para
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prestar atencién: prensa"Establecer el nombre de la impresora"fianza o "setlP "Después de la tecla, la impresora
se restablecera a su valor preestablecido

8. prensa'dejar"La clave para salir de esta Configuracion de TCP / IP Pantalla de nuevo en la herramienta de
diagnéstico de impresora (Herramienta de diagndstico) El cuadro principal Superficie.

"por defecto de fabrica"fianza
Pulse para estar yoPVolver a la configuracion predeterminada de fabrica adquiere automaticamente
yoPubicacién(DHCP)Y restablecer el nombre de la impresora.

"conjunto de paginas Web"fianza
Ademas de utilizar esta herramienta de diagndstico de impresora (Herramienta de diagndstico) De hacer el ajuste,
el usuario puede ser a través yoEo Firefoxcon Abrir el camino para establecer la pagina, ver o actualizar el
firmware de laimpresora. Esta caracteristica proporciona un usuario remoto puede ajustar la impresora a través
de la LAN
6.Solucién de problemas
6.1comunproblema
El contenido de la tabla de abajo son problemas comunes operador general y solucién de problemas; si ya
esta de acuerdo con nuestra forma recomendada Para solucionar la situacién, y aln asi la impresora no
funciona correctamente, a continuacion, pedir al departamento de servicio al cliente con su contacto de la
compra del fabricante para obtener mds ayuda con el fin de obtener el.

problema factores posibles soluciones

- La luz de encendido estd * Tomas de corriente enchufe de | * Compruebe el cable de

apagado la fuente de alimentacion de CAy | alimentacion y confirmar que la
el conector no se impresoras toma de corriente y el enchufe de
conectado correctamente alimentacién esta conectado

correctamente a la impresora
El interruptor de alimentacién no

se enciende laimpresora * * Interruptor de encendido se
enciende
- herramientas de diagndstico de | * Sostenedor del marco del * Por favor, cierre los soportes del
la impresora(Herramienta de cabezal de impresién no esta cabezal de impresidn

diagnéstico)visualizacion"luchala | cerrada
impresora esta encendida"

- herramientas de diagndstico de | * Lacinta se termind * Instalar la nueva cinta
la impresora(Herramienta de

diagndstico)visualizacion'"carbono | * Ruta de instalacion de la cinta * Por favor, consulte el paso de
con el no es correcto volver a instalar la instalaciéon de
agotamiento"o"carbonoCon un la cinta

error de velocidad"

- herramientas de diagnodstico de | * Etiqueta de papel * Instalar las nuevas etiquetas
la impresora(Herramienta de
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diagndstico)visualizacion"papelzh
ang agotado"

* Etiqueta de ruta de instalacion
incorrecta

* El sensor de espacios / marcas
negro no detecta incorrectos

* Por favor, consulte la etiqueta
de los pasos de instalacién para
volver a instalar

* Vuelva a calibrar el sensor de
etiqueta

- herramientas de diagndstico de
la impresora(Herramienta de
diagnodstico)espectdculo
espectdculo"papelZhang

* El sensor de espacios / marcas
negro no detecta incorrectos

* Tamafio de papel de etiquetas

* Vuelva a calibrar el sensor de
etiqueta

* Ajuste el tamafio de la etiqueta

mermelada" no estd configurado correcta
correctamente
* Mecanismo de limpieza interna
* Puede ser atrapado en la
etiqueta de papel en el interior
del mecanismo de laimpresora
problema factores posibles soluciones
* Reconexidn de linea de transmisidn
* Si esta utilizando un cable de puerto serie
- Vuelva a colocar el cable de puerto serie, cable con
* PIN en menos de una clavija debe ser un pie en el
versién perno de Tipoldel
- No se puede L ) , . .
imprimir transmisién cable serie - Asegurese de que la impresora es el valor de ajuste de

lall

trunking no maquina del

9600, n, 8,1

purpuras estan en

velocidad de transmision

* Si esta utilizando cables Ethernet (Ethernet)
- Asegurese de que el Ethernet RJ-45 luces azules /
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- Comprobar de nuevo a través de Ethernet RJ-45 cuando
los datos de linea de transmision de luz es de color purpura
parpadea

- Asegurese de que el modo de impresora cuando se
utiliza la direccién IP DHCP ha tomado

- Verificar Cuando un ajuste de la direccion IP IP fija es
correcta

- Espere unos segundos que la impresora se ponga en
contacto con el servidor, y luego vuelva a comprobar la
direccién IP

* La sustitucién de la linea de transmision

* Lacintay el uso de etiquetas no coinciden

* Hacer cinta de tinta de que la superficie estd instalado
correctamente

* Vuelva a instalar la cinta

* Limpiar el cabezal de impresion

* La densidad de impresidn no se establece correctamente
la impresora

* Fallo del cabezal de impresién cable de conexion,
encienda la impresora, un cabezal de impresién vuelva a
conectar el cable de

* Por favor confirmar si el cable estd conectado
correctamente al motor paso a paso

* Aseglrese de que el programa de impresion tiene
comando PRINT en el archivo

Por ultimo, y debe tener CRLF al final de cada linea de
comando

- La memoria
esta llena
(FLASH / DRAM)

* FLASH / DRAMLa
memoria esta llena

* DRAM interna archivos innecesarios flash / Borrar

* DRAM puede almacenar hasta 256 archivos

* El usuario puede almacenarse en la capacidad maxima de
DRAM de 256 KB

* Flash puede almacenar hasta 256 archivos

* El usuario puede almacenarse en la capacidad FLASH
maximo

2560KB

39




problema

factores posibles

soluciones

- Tarjeta de memoria
microSD no se puede

* Tarjeta de memoria MicroSD
estd danado

* Tarjeta de memoria MicroSD
no se ha insertado

* Utilice la capacidad que soporta tarjeta de
memoria microSD

* Por favor, vuelva a insertar la tarjeta de
memoria microSD instalada

" correctamente * Los fabricantes de tarjetas MicroSD cuentan
utilizar * Para utilizar los fabricantes de | con el apoyo de la capacidad de la tarjeta de
tarjetas microSD no probadas memoria microSD y especificaciones
producido probadas, véase la seccion 2.2.3
* La cintay las etiquetas no * Vuelva a instalar los suministros
estan instalados correctamente | * Limpiar el cabezal de impresion
* Cabezal de impresion o el * Rodillo de goma de limpieza
polvo adhesivo acumulacidn * Ajuste la velocidad de la impresora densidad
* Ajuste de densidad de de impresion e imprimir
impresién incorrecto * Imprimir el valor de la auto-prueba para ver
* Imprimir dafios en el cabezal si se determina que el cabezal de impresién
* La cintay el uso de etiquetas estd dafiado, el caso del cabezal de impresién
no coinciden estd dafiado, vuelva a colocar el cabezal de
* Los ajustes de presién del impresion
cabezal de impresidn incorrecto | * cinta de reemplazo adecuada o una
adecuados etiquetas
* Ajuste la perilla de ajuste de presion del
cabezal de impresion
- Sila etiqueta se imprime en el lado
- La calidad de izquierdo es demasiado clara, ajuste para

impresion es pobre

aumentar la presion en el lado izquierdo del
botdn para ajustar el valor, si su valor es ya un
"5" en el lado izquierdo o impresidn es
demasiado clara, la perilla de ajuste de
presién para ajustar el valor de nuevo a "1"y
luego ajustar el ajustador del eje Z para
encontrar el mejor ajuste de presién

- Si la etiqueta se imprime en el lado derecho
demasiado clara, ajuste para aumentar la
presion en el lado derecho del botén para
ajustar el valor, mejorar la calidad de
impresién

* Si el espesor de la etiqueta excede de 0,22
mm puede provocar que la calidad de
impresion no es lo suficientemente bueno,
aumente la presién del cabezal de impresién
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* Aseglrese de que el montaje del cabezal de
impresion estd completamente cerrada

- No Corta accién

* Conexién de hilo suelto
* Atasco cortador
* Cortador dafios placa base

* Asegurese de que el cable de conexion esta
conectado correctamente

* Retire la etiqueta

* Etiqueta Confirmacion espesor inferior a
0,19 mm

* Sustitucién del tablero del cuchillo

- Lo que estd
sucediendo a saltar del
papel al imprimir

* Ajuste del tamaiio de la
etiqueta incorrecta o
incompleta

* No recalibrar el sensor para
cambiar las etiquetas

* Sensor Tag se cubre con el
resultado de deteccidn de polvo
es incorrecta

* Hacer ajustes del tamafio de la etiqueta
sean correctas

* Por favor, vuelva a calibrar el sensor de

etiqueta

* Utilizar cepillo para eliminar el polvo del
sensor de gas

problema

factores posibles

soluciones

-Siva aimprimirla
impresidn de etiquetas
posicion es incorrecta

* No estd correctamente
tagsensor

* Tamano de la etiqueta no
esta configurado
correctamente

Shift funcion incorporada Y *
LCD (Y

Imprimir eje de la linea)
parametros no estan
configurados correctamente
* Estilo de etiqueta en el
controlador de laimpresora
En el desplazamiento vertical
(desplazamiento vertical) no
estd configurado
correctamente

* Vuelva a calibrar el sensor de etiqueta

* Ajuste del tamaio de la etiqueta tamanio
correcto brechay la etiqueta

* Si BarTender el uso de software, el

controlador de impresora configurado

vertical)
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- Por alrededor de los
contenidos impresos en
ambos lados perdieron

* Tamano de la etiqueta no
estd configurado
correctamente

* Ajuste el tamafio de la etiqueta correcta

- Al reiniciar la impresora
RTC
Inter incorrectos

* La bateria esta descargada

* Asegurese de que la bateria en la placa
base

- problema de pliegue

* La presion del cabezal de
impresion desigual

* La cinta no esta instalado
correctamente

* El papel de etiquetas no estd
instalado correctamente

* La densidad de impresion es
incorrecto

* Etiqueta de papel de
alimentacién es incorrecta

* El problema de ajuste de presion del
cabezal de impresion desigual, consulte la
siguiente seccion

* Ajuste de la concentracidn de impresion de
etiquetas apropiada

* Por favor etiquetar ajustador de anchura
estd adaptada para hacer que el ancho de la

etiqueta

- etiquetas negras
aparecen linea gris

* El cabezal de impresién estd
sucio

* El rodillo de goma esta sucio

* Limpiar el cabezal de impresion
* Rodillo de goma de limpieza

- Imprimir inestable

* En el modo de volcado
hexadecimal de la impresora
modo

* cable serie (RS-232) no esta

configurado correctamente

* La impresora re-interruptor, el modo de
salir del modo de volcado
Restablecimiento de la interfaz RS-232 *
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7.Facil mantenimiento de la Impresora.

Hacer esto facil procedimientos de mantenimiento de la impresora para garantizar la calidad de

impresién, puede extender la vida de laimpresora, las siguientes son algunas de nuestras

recomendaciones Mantenimiento.

1. Por favor utilice las siguientes herramientas para la limpieza y mantenimiento de la impresora:

hisopos de algodén

=

algoddn

=

Vacuum o aerdgrafo

=

médicovinofino

N

. Limpieza y mantenimiento pasos:

seccion de paso
limpieza

la frecuencia de limpieza
recomendado

1.Apague la impresora

Al sustituir un nuevo rollo de

algododn o un pafio humedecido

médicotoallitas con alcohol

2.Deje que el cabezal de impresién se enfrie etiquetas
durante al menos un minuto
3.Con un hisopo de algodén humedecido con
alcohol médico limpiar la superficie del cabezal
de impresion
—— FTEPL
TER L e
2 _
del cabezal de
impresion
1.Apague la impresora Al sustituir un nuevo rollo de
2.Mientras gira el rodillo de goma, mientras etiquetas
rodillos de goma que cuidadosamente usando un hisopo de

barra de corte | Uso pafio humedecido médicovinolimpie bien

Pele el papel

Cuando hay una necesidad

El uso de un cepillo de aire o una aspiradora

por mes

43




Nota:

sensor

para eliminar el polvo en el sensor

automatico

pafio de algoddén himedo

Cuando hay una necesidad

externo
Dentro de la El uso de un cepillo de aire o una aspiradora Cuando hay una necesidad
magquina para eliminar el polvo en la maquina

No toque el Cabezal de impresidn Directamente con las manos. Si lo toca accidentalmente, limpielo
con algoddn de la ONU.

Por médico favorecen el uso de alcohol. No utilice alcohol industrial, el alcohol industrial PUEDE

Danar el cabezal de impresion.

Si La Impresora Muestra Frecuencia con la ONU Mensaje de error, limpie el sensor de la Impresora

con Frecuencia.
El equipo es ADECUADO PARA USO Seguro en climas tropicales.

Este Es Un producto de Clase A. En un entorno vital Este producto PUEDE causar Interferencias de

radio. En Este Caso, los Usuarios pueden necesitar Tomar Medidas Practicas para interferir con Ellos.

JALTECH®
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